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OSMO -

am Puls-
membran

der Zeit.

Text: Christopher Rieth Fotografie: OSMO

Die OSMO Membrane Systems beschaf-
tigt sich mit Herausforderungen fir die
keine Standardlésungen existieren. Dabei
spielt sie auf der kompletten Klaviatur der
Verfahren zur Behandlung von Wasser
und ProzessflUssigkeiten. Auf den folgen-
den Seiten versuchen wir einen Uberblick
Uber die angewandten Verfahren in den
jeweiligen Industriesegmenten zu geben.
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OSMO - Klaviatur der Verfahren.

O

MIKROFILTRATION
Abtrennung von Mikropartikeln
wie z.B. Hydroxide, CaCO3,
Schleifpartikel, Katalysatoren
Aufkonzentrierung von Suspensionen
Abscheidung von Schlémmen
Entfernung kolloidaler Inhaltsstoffe
aus Sduren und Laugen

9

ULTRAFILTRATION
Aufkonzentrierung von Suspensionen wie
z.B. wasserléslichen Druckfarben und Lacken
Rickgewinnung von Wertstoffen wie z.B.
Streichfarben in der Papierindustrie
Abtrennung von Triibstoffen aus
z.B. Flusswasser, Séuren, Laugen
Entwdsserung von Lack-
suspensionen wie z.B. KTL und ETL

ge

NANOFILTRATION
Abscheidung von organischen
Molekiilen z.B. zur CSB - Reduzierung,
Reinigung von Laugen in der Zellstoff-
und Lebensmittelindustrie
Reinigung von Séuren durch Abtrennung
von Metallen oder organischen Molekiilen
Entsalzung von L&sungen wie z.B.
NaCl Abtrennung aus Farbstoffen
Rickhaltung von Molekiilen
wie z.B. Farbstoffen, Huminstoffen
Abtrennung von multivalenten lonen
wie z.B. Phosphat, Sulfat, Hérte
Aufkonzentrierung von Prozessldsungen

.

UMKEHROSMOSE
Entsalzung von Wasser fiir industrielle
Zwecke wie z.B. Kishlwasser, Kessel-
speisewasser, Prozesswasser
Aufbereitung von Industrieabwdssern
zur Rickfihrung in den Prozess
Herstellung von Trinkwasser
Reinigung von Abwdssern wie
z.B. Deponiesickerwasser

HOCHDRUCKUMKEHROSMOSE
Aufkonzentrierung von Salzlésungen
(Natriumnitrat, Natriumsulfat, Solen)
Aufkonzentrierung von organischen Inhalts-
stoffen z.B. Isopopanol, Glycol, Zuckerl&sungen
Aufbereitung von hoch salinen Prozesslésungen
Rickgewinnung von Metallen
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IONENAUSTAUSCHERVERFAHREN
Entfernung von Restfarbstoffen und Salzen aus Ldsungen
Entfernung von Ammonick zur Kondensataufbereitung
Entfernung von Metallen aus Prozessl&sungen
Vollentsalzung mittels Mischbettionen-
austauscher oder Elektrodeionisation (EDI)
gem. VGB-S-412-2012-09 (vormals R 450 L)

Enthértung von Wasser
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MEMBRANENTGASUNG
Entfernung von CO2 zur pH-Anhebung
Entfernung von CO2 als Vor
behandlung zur Vollentsalzung
Entfernung von O2

B

DIALYSEVERFAHREN
Lackbadpflege fir KTL-Anlagen
Entsalzung von Wasser
Rickgewinnung von Séuren
Wertstoffrickgewinnung

1

ZUBEHOR
Neutralisation fiir Reinigungslésungen und
Regenerationslésungen von lonentauscher
Vor-, und Nachbehandlungsstufen wie z.B. Filter-
stationen, Warmetauscher, Konditionierstationen,
Entmanganung / Enteisenung, Aktivkohlefilter
Chemikalienlager und Zumessbehdlter fir
z.B. Regeneration von lonentauscher
Dosieranlagen fir diverse Membranan-
lagen wie z.B. Antiscalant, Séure, Lauge
Reinigungsstationen (CIP) in verschiedenen
Automatisierungsstufen

y

SERVICE UND WARTUNG
Durchfishrung von regelméfigen Wartungen
inklusive Uberpriifung von Betriebsparametern
Durchfishrung von Membranreinigungen
Durchfihrung von Troubleshooting-Einséitzen
Vertrieb von Ersatzteilen und Chemikalien
Anlagenoptimierungen

PILOTIERUNGEN UND
VERFAHRENSENTWICKLUNG
Membran-Screening Versuche mit unserer flexib-
le einsetzbaren MemCell und Auto-MemCell
Verfahrensentwicklung in enger Zusammen-
arbeit mit unserer R&D-Abteilung
Angebot an diversen Testanlagen zur Miete & Kauf

OSMO
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OSMO liefert feinste

Trenntechnik fir
Meilensteinprojekt zur

Phosphorriickgewinnung.
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OSMO Membrane Systems wurde Anfang Mérz von der Ham-
burger Phosphorrecyclinggesellschaft mbH zur Lieferung von
feinsten Trennstufen fir das von REMONDIS entwickelte Tetra-
Phos®Verfahren beauftragt.

OSMO

Text: Christopher Rieth Fotografie: Hamburg Wasser/OSMO

us dem Klarschlamm der Klaranlagen werden mit-

hilfe des REMONDIS TetraPhos®-Verfahrens Phos-

phor und marktfahige Rohstoffe in gleichbleibender
Qualitat und Verfugbarkeit zurlickgewonnen. Hierfur wird der
Klarschlamm in der zum REMONDIS TetraPhos@-Verfahren
zugehdrigen Monoklarschlammverbrennungsanlage thermisch
verwertet und die Asche nasschemisch behandelt. Hierbei wird
die Asche in verdiinnter Phosphorsaure geldst. Diese Phos-
phorsaurelosung reichert sich dabei mit dem Phosphatanteil
der Asche an und wird anschlieBend filtriert und gereinigt. So
lasst sich RePacid-Phosphorséure fiir industrielle Anwendun-
gen und die Diingemittelproduktion gewinnen. Zudem werden
Eisen- und Aluminiumsalze erzeugt, welche wiederum zur
Phosphat-Elimination in der Kl&ranlage verwendet werden kon-
nen und einen zusétzlichen wichtigen Kreislauf schlieBen. Als
weiterer Wertstoff entsteht Gips fiir die Baustoffindustrie.

OSMO lieferte bereits die Membrantrennstufe fiir die seit 2015
bei REMONDIS installierte Pilotanlage. Erster Einsatzort der Pi-
lotanlage war das Klarwerk Hamburg am Standort Kohlbrand-
hoft. Nach der erfolgreichen Pilotphase wird nun in Hamburg
eine groBtechnische Anlage durch die Hamburger Phosphor-
recyclinggesellschaft mbH, einem Gemeinschaftsunternehmen
von REMONDIS und Hamburg Wasser, realisiert.

Das Phosphor-Recycling in Hamburg wird vom Bundesministeri-
um fiir Umwelt, Naturschutz und nukleare Sicherheit unterstiitzt.

2020 wird die Anlage in Betrieb gehen und jahrlich aus rund
20.000 Tonnen Klarschlammasche ca. 7.000 Tonnen hochrei-
ne Phosphorsaure, 36.000 Tonnen Eisen- und Aluminiumsalze
und 12.000 Tonnen Gips produzieren.

Weltweit erstmals kann mit diesem Verfahren der wichtige Roh-
stoff, der sich bei der Abwasserreinigung in der Klarschlam-
masche konzentriert, wirtschaftlich effizient recycelt werden.

Nach der erfolgreichen Pilotphase

Phosphor ist weltweit nur begrenzt vorhanden, aber essenziell [ ] i
wird nun in Hamburg eine groBtech-

fir das Pflanzwachstum und damit fiir die Nahrungsmittelpro- . il
nische Anlage redlisiert.

duktion insgesamt. _
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