PROJECTS

Containerausfiihrung
der Umkehrosmose-
anlage fur Namibia

OSMO liefert Wasser-

autbereitungsanlage
nach Namibia

m Rahmen einer Modernisierung in einer Kupfer-

mine in Tsumeb, Namibia, werden zusatzliche
Kiihlanlagen installiert und OSMO Membrane Sys-
tems wurde mit der Lieferung der Wasseraufbe-
reitungsanlage beauftragt. Das damit aufbereitete
Brunnenwasser wird ab Ende 2014 als entsalztes
Nachspeisewasser an einen Kiihlturm geliefert.

Knappe Wasserressourcen erfordern
eine hohe Wasserausnutzung

Die Anlagentechnik besteht aus einer kombi-
nierten Enteisenung und Entmanganung im Zu-
lauf, die Entsalzung wird mittels mehrstufiger
Umkehrosmoseanlage realisiert. Aufgrund der
knappen Wasser-Ressourcen wurde vom Kun-
den besonderer Wert auf eine moglichst hohe
Wasserausnutzung gelegt. In der Regel arbei-
ten Umkehrosmoseanlagen mit einer Permea-
tausbeute von 75-80%, d.h. es entstehen bei
der Aufbereitung etwa 20-25% Konzentrat,
welches nur fiir anspruchslose Einsatzfalle ge-
nutzt werden kann. Mit der neu entwickelten
Verfahrenstechnik Faktor X konnte OSMO den
Endkunden uberzeugen: Hauptziel der modifi-
zierten Aufbereitungstechnik ist es, die erziel-
bare Permeatausbeute ohne Qualitatsverlust zu
erhohen. In diesem Fall liegt die erzielbare Aus-
beute — abhangig von den Inhaltsstoffen im Roh-
wasser — im Bereich von 82-87 %, da die vorlie-
gende Kieselsaurebelastung mit bis zu 35 mg/l
sehr hoch ist. Die erzielte Permeatqualitat be-
tragt weniger als 50 pS/cm bei einer Zulaufqua-

Mit der neu entwickelten
Verfahrenstechnik Faktor X,
wird die Permeatausbeute
ohne Qualitatsverlust
erhoht.

litat von ca. 2500 puS/cm. Die Netto-Anlagen-
leistung betragt 2 x 35 m3/h.

Geringere Investitionskosten
durch Containeranlagen

Um die Investitionskosten fir die Gebaudetech-
nik vor Ort minimal zu halten, entschied sich der
Kunde fir eine Anlagenausfiihrung in Containern.
Die Umkehrosmoseanlagen wurden zusammen mit
dem klimatisierten Schaltschrank in 2 Stiick 40“
Containern untergebracht. Die vorgeschalteten
Enteisenungsanlagen werden in unmittelbarer
Nahe zum Container aufgestellt, wobei die kom-
plette Ventiltechnik innerhalb des Containers un-
tergebracht wurde, um mogliche Beeintrachtigun-
gen z. B. durch Termitenbefall zu vermindern. Um
die Montage- und Inbetriebnahmezeiten vor Ort
minimal zu halten, wurden die Containereinhei-
ten im Stammwerk der OSMO komplett aufgebaut
und vorgetestet sowie vom Kunden abgenommen.
AnschlieBend erfolgte die Remontage der Anlagen
fur den Seetransport. Die Inbetriebnahme der An-
lage wird im 4. Quartal 2014 erfolgen.



