Projects

11 OSMO-Enthartungsanlage

Papierhersteller arbeitet

mit OSMO-Technologie

Ende 2009 wurde von einem bekannten

deutschen Wellpappenpapierhersteller die
Erneuerung der Kesselspeisewasseraufberei-
tung fur ein bestehendes Industrie-Kraftwerk
ausgeschrieben. Die Aufbereitungsanlage war
zu diesem Zeitpunkt nicht einmal zehn Jahre
in Betrieb, entsprach aber in Bezug auf Verfug-
barkeit und Automatisierung nicht mehr den
modernen Erfordernissen des Betreibers.

Technologische Herausforderung

Die Herausforderung fur OSMO Membrane Sys-
tems GmbH lag darin, die Altanlage ohne Un-
terbrechung der Dampfproduktion zu iiberar-
beiten. Die Erfahrungen des Betreibers mit der
Bestandsanlage wurden im Vorfeld analysiert
und in die Anlagenkonzeption der Neu-Anlage
miteinbezogen. Im bisherigen Betrieb der An-
lage mussten beispielsweise die Membranen
zum Teil bereits nach kurzer Zeit gewechselt
werden, dariiber hinaus bestand keinerlei
Moglichkeit, die eingebauten Membranmodule
im laufenden Betrieb zu priifen. Aufgrund der
geringen Automatisierung war auch eine Fern-
Uiberwachung nur eingeschrankt moglich.

Lieferumfang

Die von OSMO gelieferte Anlagentechnik besteht
aus Vorfiltration, Konditionierung, Umkehros-
moseanlage mit nachgeschalteter Enthartungs-
anlage zur Erzeugung von absolut hartefreiem
und salzarmem Speisewasser, der sogenannten
salzarmen Fahrweise. Die Durchsatzleistung der
Gesamtanlage betragt maximal 24 m3/h, wobei
die einzelnen Verfahrensstufen Umkehrosmose
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und Enthartung im Notfall auch im Einzelbetrieb
gefahren werden konnen. Das wiederum erhoht
die Verfugbarkeit der Anlagentechnik deutlich
und bedeutet ein Plus fur den Kunden. Weiters
wurde die Umkehrosmose mit entsprechender
Automatisierung ausgefiihrt, welche eine Uber-
schreitung der physikalisch maximal moglichen
Aufkonzentrierung verhindert (Scale-Control).
Durch diese MaBnahme wird eine lange Memb-
ranstandzeit erzielt. Bei der realisierten OSMO-
Anlage lasst sich daruiber hinaus im laufenden
Betrieb die Qualitat der Membranelemente
prufen (Element-Control). Die Anlagentechnik
wurde komplett visualisiert, sodass nun auch
ein effizienter Fernwartungsbetrieb maoglich
ist.

Fir den kompletten Zeitraum des Umbaues
stellte OSMO dem Auftraggeber eine mobile
Aufbereitungsanlage in Containerbauweise zur
Verfligung, sodass jederzeit geniigend Dampf
fur die Papiererzeugung vorhanden war.



