Zuverlassige Komponenten

Elektrodialyseanlage arbeitet mit sicheren Armaturen und Durchflussmessern

Stefan Schlutter

In einer Elektrodialyseanlage zur Re-
duzierung von Nitratemissionen
durch Saureriickgewinnung werden
Automatikventile, Armaturen und
Durchflussmesser aus PVDF und PVC
eingesetzt. Diese Komponenten wer-
den den hohen Qualitits- und vor al-
lem Sicherheitsanforderungen ge-
recht und sind ideal aufeinander ab-
gestimmt.
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Wasser ist Leben. Die umweltvertrédgliche
Entsorgung und Aufbereitung kommunaler
und industrieller Abwésser ist daher eines
der zentralen Themen fiir einen nachhalti-
gen Umweltschutz. Neben dem 6kologi-
schen Aspekt riickt zunehmend der 6kono-
mische Nutzen in den Vordergrund. Denn
Schadstoffe konnen, wenn sie isoliert wer-
den, durchaus wertvolle Rohstoffe sein und
als solche wieder dem Prozess zugefiihrt
werden. Die Osmo Membrane Systems
GmbH mit Sitz in Korntal-Miinchingen bei
Stuttgart ist Experte fiir die Flusswasser-
und Abwasseraufbereitung im Segment der
Rohstoff-Riickgewinnung.

In Dillenburg haben die Osmo-Verfah-
rensingenieure im Auftrag von Thyssen-
Krupp Nirosta eine Referenzanlage zur Re-
duzierung von Nitratemissionen in die Um-
welt durch Sédureriickgewinnung auf Basis
einer Elektrodialyseanlage installiert. Diese

ist die zweite ihrer Art weltweit. Der Proto-
typ dieser Anlagentechnik steht in Schwe-
den und wurde von der Osmo im Jahr 2001
als Europdisches Demonstrationsprojekt
mit EU-Fordergeldern gebaut.

Hochstmogliche Sicherheit

Auf Wunsch von ThyssenKrupp Nirosta hat
Osmo in der Dillenburger Referenzanlage
ausschlieflich Automatikventile, Armatu-
ren und Durchflussmesser aus PVDF und
PVC von ASV Stiibbe verbaut. ,,Das war fiir
uns Vorgabe, weil diese Komponenten den
hohen Qualitdts- und vor allem Sicher-
heitsanforderungen gerecht werden‘, sagt
Dr. Rapp. Die Komponenten sind ideal auf-
einander abgestimmt und gewédhren so
hochstmogliche Sicherheit im System.

Da ThyssenKrupp sich nicht alleine auf
die automatische Kontrolle verlassen woll-
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te, sondern auch vor Ort im laufenden Pro-
zess die schnelle visuelle Uberpriifbarkeit
des Volumenstroms verlangte, installierte
Osmo zwischen den Tankanlagen und den
Armaturen die Schwebekoérper-Durch-
flussmesser vom Typ DFM 165 bis 350. Der
feinfiihlige Schwebekorper sitzt reibungs-
frei im Messrohr. Die Messgenauigkeit der
Typenreihe DFM 165 bis 350 entspricht
VDI/VDE 3513, Genauigkeitsklasse 4.

Die Arbeitsweise der Einheit ist einfach:
Das Wasser durchstromt den Durchfluss-
messer von unten nach oben. Dabei stellt
sich der Schwebekdrper so ein, dass die ein-
wirkenden Krifte Auftrieb, Gewicht und
Widerstandskraft standig im Gleichgewicht
bleiben. Andert sich der Volumenstrom,
steigt oder sinkt der Schwebekorper, ohne
aus dem Gleichgewicht zu kommen.

Durch den Einsatz von transparentem
Kunststoff (PVC) bei den DFM ist eine visu-
elle Kontrolle des Durchflusses jederzeit
moglich. Je nach durchfliefender Menge
wird die Messskala angepasst. Ein Schwim-
mer zeigt durch direkte, rein mechanische
Messung immer exakt den Durchfluss, den
die installierte Pumpe erzeugt. Anlagenbe-
dingte Volumenstromschwankungen lassen
sich so jederzeit exakt ablesen. Mit Grenz-
wertschaltern ausgestattet, kommt es zu ei-
ner Meldung, wenn der Durchfluss zu ge-
ring wird.

Genormte DIN-Anschliisse

Neben der Qualitdt als ausschlaggebendes
Kriterium fiir ASV Stiibbe-Komponenten
trumpften die Armaturen, Ventile und
Durchflussmesser bei der Anlagenerweite-
rung mit ihren genormten DIN-Anschliisse.
,Genormte DIN-Anschliisse heifdt fiir uns
bei der Erweiterung der Anlage in Dillen-
burg in der Praxis, einfach ergénzen und

anschrauben, statt kosteinintensiv neue
Rohrleitungen zu verlegen. Das ist ein All-
einstellungsmerkmal der ASV-Produkte’,
sagt Dr. Rapp, der diese Kompatibilitdt in
Dillenburg zu schitzen gelernt hat.

Recycling im laufenden
Prozess

ThyssenKrupp Nirosta verarbeitet in Dillen-
burg Edelstahl. Dabei féllt aus dem Beizpro-
zess nitrathaltiges Abwasser an. 2003 ver-

Bei diesem Schwebekorper-
Durchflussmesser sitzt der
feinfiihlige Schwebekdrper
reibungsfrei im Messrohr

Modell eines Durchflussmessers
mit Grenzwertkontakten
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schirften die kommunalen Behorden die
Einleitungsgrenzwerte fiir Nitrat drastisch.
Um den neuen Umweltrichtlinien zu ent-
sprechen, musste ThyssenKrupp Nirosta
nachriisten. Das schwedische Anlagenkon-
zept liberzeugte die Verantwortlichen des
Weltkonzerns.

In Schweden hatte Osmo erstmals weit-
weit gezeigt, dass das Elektrodialyse-Ver-
fahren geeignet ist, Nitrate aus dem Abwas-
ser zu entfernen und aufzukonzentrieren.
So isoliert, lag es nahe, das Nitrat in Dillen-

INFO Durchflussmesser zur visuellen Kontrolle

ASV-Schwebekdrper-Durchflussmesser werden in sechs Bauldngen, acht Nennweiten,
vier Werkstoffen, fiir unterschiedlichste Messbereiche zwischen 3 und 50000 1/h gebaut
und sind variabel in den Anschliissen. Dank ihrer Kompatibilitdt mit allen am Markt iib-
lichen Systemen sind sie problemlos in bestehenden Anlagen nachriistbar. Der Schwe-
bekorper sitzt bei allen ASV-DFM reibungsfrei im Messrohr. Die Messgenauigkeit der
Typenreihe DFM 165 bis 350 entspricht VDI/VDE 3513, Genauigkeitsklasse 4. Je nach
Einsatzgebiet konnen die DFM mit Sonderskalen fiir viele fliissige und gasférmige Medi-
en ausgestattet werden. Grundsétzlich zur optischen Kontrolle von Volumenstrémen
konzipiert, kdnnen die DFM mit PVDF-Magnetschwebekoérpern und ASV-Grenzwert-Si-
gnalgebern (ZE 950/951) ausgeriistet werden. Die Grenzwert-Signalgeber sind in einer
monostabilen oder bistabilen Version erhéltlich.

In Verbindung mit dem ZE 3000 kénnen die ASV-DEM komplexe Regelkreise steuern.
Das neue Topmodell ZE 3000 (Messgenauigkeit des Sensors 0,5 %) bietet mit 2-wire
Technologie und 4-20 mA Signal den Stand der Technik. Gekoppelt an eine SPS-Steue-
rung, {iberwacht der ZE 3000 mittels Magnetfeldsensoren kontinuierlich den Volumen-
strom. Parallel findet eine liickenlose elektronische Auswertung der Messdaten statt. So
lésst sich der gesamte Prozess vollautomatisch tiberwachen und protokollieren. Der Ein-
satz eines werkseitig eingebauten low-pass-Filters im ZE 3000 gléttet das Ausgangssignal.
Leichte Schwankungen des Schwebekorpers werden messtechnisch ausgeglichen und
daraus ein konstanter Mittelwert errechnet. Ein integrierter Nulltaster kompensiert auf
Knopfdruck stérende Magnetfelder nach der Montage an den DFM automatisch. Das
System misst sich selbststédndig ein und egalisiert dabei die d&uferen Einfliisse.

ASV Schwebekorper-Durchflussmesser aus Kunststoff sind seit Jahren iiberall dort im
Einsatz, wo chemisch aggressive Medien, Wasser oder gasformige Stoffe verarbeitet wer-
den. Die DFM werden in PVC-transparent, PA, PSU, PVDF gefertigt und in den Einbau-
langen 165 bis 350 mm fiir Messrohre von DN 10 bis DN 65 geliefert. Es stehen Durch-
flussmesser fiir Messbereiche von 3 bis 50 000 Liter pro Stunde zur Verfiigung.
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Ausgekliigelte Technik: Elektrodialyse mit monoselektiven

Membranen

burg wieder in die Edelstahlbeize zuriickzu-
fithren - Recycling im laufenden Prozess.
»Dieser dkologische Mehrwert beschiftigt
uns seit langem. Was fiir Nitrat geht, funkti-
oniert im Grundsatz auch fiir andere Stoffe*,
sagt Dr.-Ing. Hans-Jiirgen Rapp, Geschéfts-
fiihrer der seit 2004 zur Osterreichischen
GAW-Gruppe gehérenden Osmo Membra-
ne Systems GmbH.

Mit der ausgekliigelten Technik auf Basis
der Elektrodialyse mit monoselektiven
Membranen ist Osmo weltweit fithrend. In
dem eigenen Labor hat das schwiébische In-
genieurbiiro die Moglichkeiten dieser Tech-
nik schon erheblich weiter verfeinert. ,Un-
ser Ziel ist die Totalregeneration, also die
vollige Auftrennung der einzelnen Schad-
stoffe nach Entfernung aus dem Abwasser
und Riickgewinnung als Rohstoffe‘, sagt Dr.
Rapp. Der Vorteil liegt auf der Hand: Die
Umwelt wird geschont, und das Unterneh-
men spart Geld beim Rohstoffkauf. Ange-
sichts der explodierenden Rohstoffpreise
eine verlockende Aussicht, die ein grund-
sdtzliches Umdenken auch aufierhalb
Deutschlands fiir nachhaltigen Umwelt-
schutz begiinstigen diirfte.

Am Standort Dillenburg hat Osmo die Zu-
kunft bereits eingeldutet. Momentan ist die
14-kopfige Mannschaft dabei, die zweistufi-
ge Sdureriickgewinnung durch eine dritte
Stufe zu ergédnzen. Ziel ist es, den Nitratge-
halt im Abwasser auf Null zu setzen, damit
den ab 2012 geltenden Einleitungsvor-
schriften vorzugreifen und alle weiteren
Schadstoffe zu isolieren und riickzufiihren.
Wihrend ThyssenKrupp Nirosta durch den
Einsatz modernster Membrantechnik die
Umwelt entlastet und wertvolle Rohstoffe
zuriickgewinnt, landen in zahlreichen an-
deren Unternehmen momentan teuere
Rohstoffe, wie z. B. Nickel und Chrom ge-
16st beim Beizprozess, tonnenweise als
Schlacke auf der Deponie.

Hochwertige und maRge-
schneiderte Anlagen

Seit einem Vierteljahrhundert konstruiert
Osmo hochwertige Aufbereitungs- und Fil-
teranlagen, mafigeschneidert den individu-
ellen Bediirfnissen der internationalen
Kundschaft angepasst. Speziell das Elektro-
dialyse-Verfahren erfordert umfangreiche

INFO Info Osmo und ASV Stiibbe: Verlassliche Partner

1980 gegriindet, hat Osmo im letzten Geschéftsjahr rund 4 Millionen Euro Umsatz er-
wirtschaftet. Das Unternehmen entwickelt Anlagen fiir die Oberflichentechnik, Chemie-
und Pharmaindustrie und im Bereich der Umwelttechnik. Zu den namhaften Kunden
zahlen neben ThyssenKrupp Nirosta auch BASFE, die gerade erst einen Mio. € Auftrag an
Osmo fiir die Abwasseraufbereitung im Werk Antwerpen vergeben haben. Weitere Kun-
den sind z. B. Bayer, Bosch, Ciba, DaimlerChrysler, Henkel, Porsche, Siemens, die Siid-
Chemie AG oder Varta. Umwelttechnologie aus deutschen Landen ist auf dem Weltmarkt

gefragt.

ASV Stiibbe ist als international tdtiger Komponentenhersteller fiir den modernen Rohr-
leitungsbau mit Armaturen, Pumpen und Mess- und Regeltechnik verldsslicher Partner
der Schwaben. ASV-Produkte aus Kunststoff werden iiberall da eingesetzt, wo klassische
Materialien keinen Bestand gegen aggressive Einfliisse haben.
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Die Bedeutung der Armaturen und Durchflussmesser in der Elektrodia-
lyseanlage ist hier gut zu sehen, weil die Komponenten optisch
(orange!) doch deutlich hervorstechen

Testphasen. Im Labor wird jede vom Kun-
den zugesandte Probe des Prozessmediums
filtrationstechnisch aufbereitet. Lange nicht
jedes Medium eignet sich dazu. Reihenun-
tersuchungen bringen Klarheit. Stellt sich
im Laborversuch der gewiinschte Erfolg
ein, geht Osmo zu dem Kunden und instal-
liert eine Pilotanlage. Die lduft in Einzelfél-
len bis zu einem Jahr, bevor dann die end-
giiltige grofstechnische Anlage realisiert
wird.

Ahnlich aufwindig geht die Osmo bei der
Flusswasseraufbereitung - neben der Elek-
trolyse das zweite Kerngeschéft der Schwa-
ben - vor. Bedingt durch die mit den Jahres-
zeiten schwankende Belastung des Fluss-
wassers, erfordern Pilotversuche in diesem
Bereich einen anndhernd einjdhrigen Test-
betrieb. Erst wenn klar ist, welche Konzent-
rationen der unterschiedlichen abzutren-
nenden Stoffe in den Spitzen vorkommen
und wie diese von der Filtration verarbeitet
werden, kénnen die Osmo-Konstrukteure
planen. Im Falle der Norddeutschen
Affinerie/Hamburg installierte Osmo eine
Wasseraufbereitungsanlage mit modernster
Membrantechnologie, um Kesselspeise-
wasser aus Flusswasser zu erzeugen. Das
Verfahren basiert auf der Ultrafiltration mit
nachgeschalteter Umkehrosmose. Seither
flief3t die Elbe zu Prozesswasser gereinigt
durch die weltweit grofite Kupferhiitte.
Infos zu den Armaturen und Durchflussmes-
sern liber die Kennziffer.

ASV STUBBE 000

VB www.vfimz.de/150003

Infos zur Elektrodialyseanlage allgemein
iber die Kennziffer.
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